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DESCRIPCION
DEL PRODUCTO

El sistema BARTEC® es un proceso patentado de

estampado frio y de roscado que garantiza una ®
resistencia maximaa la traccion en elempalme de barras I/ -I

de refuerzo, resultando superior a la barra misma.

Nuestro sistema utiliza roscas isométricas paralelas para
gue su rendimiento mecanico sea igual en compresion
que en traccion.

Asimismo, es la forma mas facil de empalmar dos barras
gue no se pueden girar, una caracteristica denominada
“empalme de posicion”.

VENTAJAS

Un acoplador estandar para todos
los requisitos de empalme
(Estandar / Posicion).

Instalacion sin necesidad de par
de apriete.

No hay reduccion del area de la
seccion transversal de la barra.

El sistema BARTEC® usa el mismo acoplador tanto para Permite la elongacion ductil
empalmes estandares como de posicion, esto resulta completa de las barras.

practico. La diferencia entre ambos empalmes reside

unicamente en la longitud de la rosca practicada en una : :

de las barras. Acoplador del tipo 2 conveniente
para areas sismicas.

Por medio del mismo proceso de preparacion del
extremo de la barra, ésta también puede incorporar una
placa de anclaje, lo cualda como resultado una barra con
un cabezal.

Acorta los ciclos de construccion.

Soluciona problemas de congestion
Los empalmes mecanicos BARTEC® han sido disenados de la barra.

para superar con creces las exigencias de todas las

instruccionesy estandares internacionales.

Este sistema de empalmes, consigue una conexion de
resistencia maxima con barras de grado 500 con una
resistencia a la traccion minima que garantiza el 125 %
dellimite elasticoy el 100 % de la resistencia a la traccion
de la barra de refuerzo.

El acabado de los acopladores y de las placas de anclaje
son conformes a la norma ACI 318 § 7.4.2, ACI349 § 7.4,
ASME seccion Il Division 2 8CC-4360y B.S. 5400 Parte 7
§ 4.5. Ademas, los acopladores soldables son conformes
a ANSI/AWS D1.1-88 § 3.2.1.

Asimismo, los mangos y las placa de anclaje BARTEC®
pueden galvanizarse o recubrir con una capa de resina epoxi
utilizando cualquier método. Las roscas internas deben
protegerse antes de someter las piezas a este proceso.




EMPALMES
ESTANDAR

El sistema de empalme mecanico BARTEC®,
consiste en engrosar los extremos de las barras de
refuerzo por medio de un proceso de estampado en
frio. Las barras se cortanrectas antes de la operacion
de engrosamiento. La combinacion del corte
transversal recto y de estampado en frio donde
reduce la longitud de la barra aproximadamente
entre 40 mm y 75 mm en cada extremo,
dependiendo del calibre de la barra. Las roscas largas
se usan para ayudar a la alineacion o cuando se unen
barras que no se pueden girar. De este modo, todas
las aplicaciones se pueden realizar con un solo
modelo de manguito, por lo que se reduce la gestion
del stock al minimo.

Los empalmes estandar BARTEC® se consiguen
usando un manguito hembra estandar cuya longitud
iguala el largo de las roscas de las barras. La barra de
empalme gira en el acoplador.

Empalme tipo A

Paso 1

Paso 2

Paso 3

EMPALMES
DE POSICION

Cuando no se puedan rotar ambas barras, debido a
sus dimensiones u otro inconveniente, el sistema de
empalme BARTEC® simplemente prolonga la rosca
en las corrugas de una de las barras, con lo que el
manguito puede acoplarse hasta el final de la rosca
prolongada.

Después se desenrosca rotandolo hacia la otra barra
hasta su ajuste total para conseguir la conexion.

Empalme tipo B

Paso 1

Paso 2

S

Paso 3



PROCESO EN 7. corte

El extremo de la barra de
refuerzo es cuadrado aserrado.

2 o Estampado en frio

A continuacion, el extremo
aserrado de la barra de refuerzo
se amplia mediante un proceso
de estampado en frio patentado.
Eldiametro delnucleo de labarra
se incrementa a un tamano
predeterminado.

DIMENSIONES 3. Enroscado

Por ultimo, el extremo ampliado
de la armadura se rosca a la
longitud requerida.

En la siguiente tabla se demuestra el calibre con
su respectivo cédigo y dimensiones aproximadas
de la posicién que debe ir el BARTEC®.
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TABLA 1: DIMENSIONES DE EMPALMES ESTANDAR Y DE POSICION BARTEC®

Calibre Cédigo de producto: | Dimensiones Ext Aproximadas (mm)
Modelo Acoplador estandar
#a 1/2 BF12 FPBF1214201 20 28 26

16 #5 5/8 BF16 FPBF1620255 26 44 39
20 #6 3/4 BF20 FPBF2024305 31 52 47
25 #8 1 BF25 FPBF2530355 39 66 59

BF#11 FPBF3639401 55 90 82
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EMPALME Paso1
PUENTE

Cuando las barras no se pueden enfrentar a tope (como
suele ocurrir a menudo en la prefabricacion de jaulas), la

respuesta la ofrecen los empalmes puentes de BARTEC®. Paso 2
Ambas barras se roscan con rosca estandar BARTEC®, y brocha maxima
un conjunto de ensamblaje puente se wusa para — A
conectarlas. Ese conjunto lo constituyen 3 elementos A A e *
pre-ensamblados: un manguito puente largo, un perno
puentey una contratuerca. Paso 3
El perno puente tiene en una extremidad una rosca 1%
hembra que se enrosca sobre una de las barras (de el
preferencia la barra superior en el caso de ensamblajes *
verticales). -
Paso 4

Para conectar ambas barras, el manguito puente se
desenrosca del perno y se rosca en la segunda barra. ay

Espacios entre dos barras pueden puentearse con este *
=

sistema, pero no deben superar los valores en la tabla 2.

Si una de las barras quedo hormigonada antes del 1 7

ensamblaje de las barras, surosca debe protegerse conun
molde para reservaciones. oD

TABLA 2: DIMENSIONES DE EMPALMES ESTANDAR Y DE POSICION BARTEC®

Cédigo de Dimensiones

Didmetro producto: externas Espacio
: Modelo Acoplador aproximadas (mm) | maximo
et Numero de puente BT (mm)
designacion BARTEC®
D=
16 5/8 #5 CA16 FPBB1620253 28 120 66 16 166
20 3/4 #6 CA20 FPBB2024303 32 140 78 20 198
22 7/8 #7 CA22 FPBB2227303 40 166 86 22 229
25 1 #8 CA25 FPBB2530353 40 175 97 25 242
28 11/8 #9 CA28 FPBB2833353 45 196 108 28 274
32 11/4 #10 CA#10 FPBB1036303 52 213 120 32 297
34 = #11 CAH#I FPBB1139403 60 235 132 36 328
36 13/8 = CA36 FPBB3642453 58 250 138 36 345
40 = = CA40 FPBB4045453 62 275 160 50 390
43 13/4 #14 CAR14 FPBB1445353 70 268 153 43 378
50 = #16 CA50 FPBB5056553 75 340 197 60 480
57 21/4 #18 CA#18 FPBB1860403 90 354 202 57 496




Paso 1

EMPALMES
DE TRANSICION

Empalmes de transiciéon
(por la barra)

Cuando se necesita empalmar barras de
calibres distintos, en la mayoria de casos
(véase la tabla de la derecha), se permite
reducir el tamano de la barra mas grande
y usar un acoplador estandar.

Paso 4 %’f

T —

oD

TABLA 3: TRANSICIONES DIRECTAS BARTEC®

Calibres

_ Viabilidad
Numero de Numero de
16 5/8 #5 12 1/2 #Ha4

M14 on @16
20 3/4 #6 14 = - M16 on @20
25 1 #8 16 5/8 #5 M20 on @25
25 1 #8 20 3/4 #6 M24 on @25
28 11/8 #9 22 7/8 #7 OK M30 on @32
32 11/4 #10 25 1 #8 M33 on @36
36 13/8 - 28 11/8 #9 M33 on @36
43 13/4 #12 36 13/8 - M42 on @43
50 - #16 43 13/4 #14 M48 on @50
20 3/4 #6 18 - = M20 on @20
20 3/4 #6 16 5/8 #5 OK M22 on @20
22 7/8 #7 20 3/4 #6 Both bar M24 on @22
25 1 #8 22 7/8 #7 ends need M27 on @27

to be forged.
28 11/8 #9 25 1 #8 M30 on @28
32 114 #10 28 11/8 #9 Die pockets M33 on @32
of Bartec
36 13/8 - 32 11/4 #10 are requ]red M36 on @32
40 - - 36 13/8 = M42 on @40
40 - S 25 1 #8 OK con precaucién
40 = - 28 11/8 #9 La barra de calibre superior debe roscarse dos
veces con reajuste de la cabeza de roscado
40 - - 32 1174 #10 entre estos dos pasos.
Esta operacion debe realizarse por

50 = #16 40 = = el operador mas cualificado.




PLACAS DE
ANCLAJE

La utilidad principal de las barras con cabezal es anclar el
refuerzo, sustituyen adecuadamente a los ganchos
actuando como anclajes del extremo en zonas
congestionadas. También pueden usarse para: reducir la
longitud de traslape, como barra de confinamiento,
refuerzo a cortante cuando resulta dificil la colocacion
de estribos u horquillas. Las aplicaciones mas comunes
incluyen: conexiones exteriores de vigas con columnas,
angulos de tejados, arranques de columnas, capiteles,
voladizos, ménsulas, etc.

Aligual que los ganchos, las barras con cabezal ofrecen
un anclaje del extremo combinando adherencia y
soporte en el concreto. Sin embargo, las barras con
cabezal se adhieren mejor al concreto ya que, para una
longitud de empotramiento determinada, la parte recta
de la barra con cabezal es mas larga que la de una de
gancho debido al radio de doblado del gancho. Asi pues,
bajo carga ciclica, las barras con cabezal muestran un
deslizamiento en elhormigén menor que el de las barras
de gancho.

Los anclajes mecanicos estandares BARTEC® tienen
forma circular. Se definen por el ratio entre su superficie
de soporte neta dividida por el area de la seccion de la
barra.

Los cabezales pueden ser de dos tamanos diferentes,
pero si lo desea puede solicitarnos otros tamanos, que
podran fabricarse a medida con el fin de satisfacer las
exigencias de sus aplicaciones.

Los cabezales pequenos, con una superficie neta de
soporte igual a cuatro veces la seccion de la barra de
refuerzo, funcionan combinando la capacidad de
soporte del cabezal y la adherencia. La longitud de
anclaje minima para garantizar la adherencia la calculara
el calculistasegun lainstruccion aplicable, dependiendo
delgrado delrefuerzoy deltipo de concreto. Como se ha
mencionado anteriormente, debido a la ausencia de
radio de doblado, la longitud de desarrollo de una barra
con cabezal es por lo general mas corta que la de una
barra con gancho.

Ratio de superficie

® Superficie de soporte
® Seccion nominalde la barra

Los cabezales grandes, con una superficie neta de
soporte igual a nueve veces la seccion de la barra de
refuerzo, desarrollan el limite elastico de las barras de
refuerzo. El calculista debe verificar la capacidad de
soporte del concreto segun la instruccion aplicable.

Silaresistencia del concreto no es suficiente, se pueden
anadir estribos para confinar el concreto debajo del
cabezal. Esos anclajes permiten disenos donde la
seccion critica es mas cercana a la cabeza de lo que la
longitud de desarrollo permite.

En las conexiones de vigas con columnas, las barras con
cabezal en el refuerzo de vigas se prolongaran hacia el
lado mas lejano delnucleo de la columna. En los angulos
de tejados, los capiteles se colocaran encima de las
barras de las vigas. En ambos casos, esta disposicion
detallada dejara sitio para una capa adicional de
refuerzo transversal, lo cual mejorara la capacidad de
anclaje.

Las barras con cabezal pueden disponerse proximas las
unas de las otras. Los ensayos han mostrado que,
aunque se solapen los conos de compresion, no se
reduce la eficacia del anclaje ya que las tensiones se
disipan rapidamente en una seccion de concreto mas
amplia.

Para aplicaciones de disefo sismico o cuando se prevea
carga alternada, se comprobara también la longitud de
anclaje en compresion. Pruebas ciclicas exhaustivas en
conexiones de vigas con columnas reforzadas por medio
de barras con cabezales han demostrado que el cabezal
no empuja el concreto hasta que existe un indice de
deriva del 6%.

Pdngase en contacto con nosotros para obtener mas
informacion especificando: la aplicacion, la instruccion
aplicable, el grado y el calibre de la barra de refuerzo, la
resistencia del concreto a la compresion, la distancia
entre las barrasy el recubrimiento del concreto.




Anclajes pequenos

TABLA 2: DIMENSIONES DE LOS ANCLAJES PEQUENOS BARTEC®

oD

f—— (Area neta de soporte como minimo 4 veces seccién nominal de la barra)
TI Callbre Cédigo de Dimensiones aproximadas (mm)
Modelo prodlupto: placa de Areade
anclaje pequenos
Métrico Pulgadas BARTEC® sop(?rr‘:;: 2n)eta

BFEAS12 FPEC1214013 30 12 553

16 #5 5/8 BFEAS16 FPEC1620013 38 18 820

19 #o 3/4 BFEAS20 FPEC2024003 48 20 1,138

25 #8 1 BFEAS25 FPEC2530003 60 26 2,121

34 #11 1'3/8 BFEAS36 FPEC3642453 85 36 4,289

E————— B —

ACOPLADORES
SOLDABLES

Para los elementos mixtos, donde las barras de refuerzo

deben soldarse a un perfil de acero, se usaran los .

acopladores soldables BARTEC®. "I €
oD

Son tuercas hechas de acero de calidad soldable con un

gran chaflan de 45° apropiado para la soldadura a tope

con bisel simple.

TABLA 2: DIMENSIONES DE LOS ACOPLES SOLDABLES BARTEC®

Calibre
o Dimensiones externas
.. Codigo de producto: .
LT Modelo Acoplador soldable ERCE

nominal Numero de

designacion
m pulgada

BARTEC®

I
I

12 1/2 #4 WCM14 FPWC1214001 22 18 4
14 = = WCM16 FPWC1416001 28 27 4
16 5/8 #5 WCM20 FPWC1620001 34 33 5
18 = = WCM22 FPWC1822001 38 35 5
20 3/4 #6 WCM24 FPWC2224001 38 36 6
22 7/8 H7 WCM27 FPWC2627001 45 39 6
25 1 #8 WCM30 FPWC2530001 45 37 7
28 11/8 #9 WCM33 FPWC2833001 55 40 7
32 11/4 #10 WCM36 FPWC1036001 62 49 6
34 = H#1 WCM39 FPWC3439001 65 47 8
36 13/8 = WCM42 FPWC3642001 72 51 9
40 = = WCM45 FPWC4045001 72 54 9
43 13/4 #14 WCM45 FPWC1445001 75 55 7
50 = #16 WCM56 FPWC5056001 90 67 L
57 WCM60 FPWC1860001 100 72 8




PREPARACION
DE LOS EXTREMOS
DE LAS BARRAS

Las barras de refuerzo se preparan de forma
individual labrandose en uno o ambos extremos
una rosca BARTEC®. Los equipos se instalan
preferentemente en el taller del ferrallista.

INSTALACION

El empalme mecanico se consigue enroscando el
acoplador en una barra y después rotando la
segunda barra de refuerzo dentro del acoplador.
En oposicion a las roscas conicas, no se precisa el
uso de llave dinamomeétrica y el fallo de montaje
debido a roscado cruzado es imposible. Las roscas
paralelas isométricas tienen la misma resistencia a
la tension que a la compresion.

GARANTIA
DE CALIDAD

Los acopladores y placas de anclaje BARTEC®
estan  fabricados conforme a  rigurosas
especificaciones técnicas y bajo un proceso de
produccién que ha obtenido el certificado de
cumplimiento con los estandares de garantia de
calidad 1ISO9001y ASME NCA-3800.

Estas garantias de calidad son conformes a las

exigencias de ASME NQA-1y 10CFR50, Apéndice B.

APROBACIONES

Los empalmes mecanicos y anclajes BARTEC® han
recibido la aprobacion de los organismos reguladores
internacionales mas estrictos.

TABLA 2: GARANTIA DE CALIDAD CERTIFICADO

The American
Society of
Mechanical
Engineers

SEFTING TNI STANDARD

Organismo # de Certificado

QSC-706

Bureau
Veritas

BUREAL VERITAS

Cartiicsoos

THO10882

UK CARES

TECHMICAL
APPROVAL

1086

TABLA 2: PRODUCTO DE CERTIFICADO
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IDENTIFICACION
POR COLORES

Los capuchones de plastico que protegen la rosca de
los acopladores BARTEC® son de colores para
permitir una identificacion rapida del calibre de la
barray evitar confusiones.

IDENTIFICACION
Y TRAZABILIDAD

Cada empalme estd marcado con los siguientes
simbolos para permitir su trazabilidad hacia la materia
prima y datos de produccion cada lote. Marcado en la
circunferencia del manguito:

TABLA 2: COLORES DE LOS CAPUCHONES DE PLASTICO

Calibre

Diametro nominal

12

14 -
16 5/8
18 -
20 3/4
22 7/8
25 1
28 11/8
32 11/4
34 -
36 13/8
38 -
40 -
43 13/4
50 -
57 21/4

TABLA 2: MARCADO EN LA CIRCUNFERENCIA DEL MANGUITO

Modelo & Identificacion ~ Numero de Lote de
Calibre del fabricante  produccion Material

T2DCL para algunos
didmetros de estandar

& posicion

TH para anclajes

Sin sufijo para otros modelos

Codigo de trazabilidad

Tipo de empalme El prefijo del marcaje empieza con

Manguito estandar BFC40D or BF12D
Manguito puente BB32D
Transicion DT40-32
Transicion (forjados) DTF28-20
Inoxidable BDS12#4D
Duplex BAS12#4D
Soldable WC33D
Cabezal de anclaje pequeno BFEAS16D
Cabezal de anclaje grande BFEAL12D

Numero de
designacion

#10
#11

#12

#14

#16
#18

Amarillo

Azul

Violeta

Gris

Rojo

Blanco

Marron

Azul claro
Amarillo

Azul
Azul

Marron

Negro
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REPORT HOLDER.
DEXTRA MANUFACTURING CO., LTD.

EVALUATION SUBJECT:

BARTEC" MECHANICAL SPLICE SYSTEM FOR
CONNECTING STEEL REINFORCING BARS IN
CONCRETE

1.0 EVALUATION SCOPE
Compliance with s following codee
& 2018, 2015, 2012 angd 2003 infermafional Bubding

Code” {16C)

& 2013 Aby Dhadi infematianal Bukding Code (ADIECY
Ty ADEC i Dl on D 2000 (BC 2000 BC tode sedtiors refersoced
AN T regan e Te bl bedbm e ADEC
For evaluation for compllance with codes adopted by ine
Los Angaiee Depanment of Bulding ang Safely (LADBS),
see ESR-1T05 LABC Supplement
Property evaluated:
Structural

20 USEs

The Bartec mechanioal splos SyEism 16 ubed 38 tension
and cOmprEssion mechanical splices of deformed sieel
reinforcing bars In reinforced concrete construction, The
spliceé system ocomples witn Jeclion 23.5.7.1 of ACI
318-14 Tor the 2018 and 2015 IBC, and Saclion 12.14.3.2
of AC1 318 |-11 and -08) for the 2012 and 2009 IBC,
respectively, as ACI 318 5 nreferenced n IBC Secllon
1801.2. The mechanical splice system also complies With
me mechanical splice requirements of Saction 12.2.7.1 of
ACI 31814 for the 2018 and 2015 1BC, and Seclion
21.0.8.1 of ACI 318 [-17 and -05) for te 2012 and 2009
ISC, respectively, for use Where Type 1 of Type 2
mechanical spiices are specied by the IBC and ACT 314

30 DESCRIPTION
31 General:
The Bariec mechanics splick SYSlem Cconsists of the
Banec coupler, of Baries Form Fixer coupler, and Banlec
deformed sleel reinforcing bars. The ends of ihe
reinforcing bars are coig-formed and Tweaded with metric
Mreads (o mate with the inlemal threads of e coupier.

The Barec coupies IS 1O USe 36 &her 3 SLandard splice
ar 3 position spikse. The dMerencs betwesn the two spiice
eysieme s the manner of insiailation and the lengtn of the
threads on one of e two threaded sieel reinforcing bar
#nos. Tne TWeaced iengin on one of the Slesl reinforcing
Bars in 3 posiion splice & longer than he length of the
ihreacs on the s2CON0 renforcing bar. The Bartec coupler
& avalabie Tor splicing Nos. 4, 5, 6, 7, 5. 8. 10, 11, 14 ana
1€ gtesl renforcing Dars. See Figune 1 and Taole 1.

Tne Bamec Form Foier couplsr cONEEE of Me Bamnec
coupler with 3 stesl flange faclofy-aftached lo one end of
he couper, The Banedc Fom Ficer Couplers are avaliabdle
for splicing Mos. 4,5, 6, 7, 8, 2. 10 and 11 siesl reinfroing
bars. Se& Table 1 and Figune 2.

32 Materials:

321 Couplers: The couplers are manufactured from
sae| complying with SAE J403-2001 grade 1045, with
minimueT Spatifed yisd and lensle strengihe of 58 ano
87 ksl (200 and 600 MP3), respectvely.

322 Stesl Raeinforclng Bars: The deformed slesd
reinforcing Dars comply with ASTM AE15. Grade 60 or
ASTM ATDE Gradge £0. Gaivanization and epoxy CoaINgs,
I appled to the reinforcing bars, must comply with ASTM
ATST or ASTM ATTS, respectively. and be applied prior 10
cold Feeming of the reinforcing bar @ncs. The forging and
ihreading operabions remove the Inc or epoxy coating
near the bar ends.

4.0 INSTALLATION
4.1 Ganeral

4.1.1 Standard Splice: The Barmec couplsl must De
ihreaded onto Me and of oné reinforcing bar, withouwd fooés,
o an approximade depth equal to haif the coupler lengih.
The depth of thread engagement i5 Imited Dy the threads
on e rEEnforcing bar and & ons-hal e coUpier Engh.
Thne eecond runfm:lrg bar mue! be threadad into ihe
opposite end of e coupler and the splice Bghlenad with 2
wrench appied 1o the second minforcng Dar. The fnai
instaiiation of e coupéer shal have nol more than one bar
end thread emarging from bolth ends of e coupier.

4.12 Position Spiice; The coupier ie fully Mrsaded anio
the reinforcing bar having the end wih the

length of ihreads. The end of e second reinforang bar s
butted fo ine end of the Mre bar, and the coupler & then
reverse-tnreatad onts the Second bar, Tha spics must be
fightened witn 3 wrench applisd 1o the bar The fna
installation of the: coupier shall have not more han one ful
par 2na frwead emerging from Ine ends of ihe coupler

o g amlr et of B salyinet of e fepart or @ Fesomeemaiios o i e Thery b s wertty by A0 Daiteston Service, LIE egoesns or mmplied o

BT st am Sierestn ard Ao e B comrtied 2 FrArTsRSTy ae ARl o e oot i Buris e wees heal aditamad rew oy fat e S comesiand !@
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(3 full mread & 3 thread that ls continuous around the
circumferance of e bar).

4.1.3 Barlec Form Fixer Couplars. The coupler must be
threaded onto one renforcing bar a8 described for 3 Bartec
coupler in a standard splice i Seclion 4.1.1, The flange of
the coupler can b nailed o the wooden formwon for fhe
concrata The sacond reinforcing Dar ks threaded In®o the
opposite &nd of the coupler as cescrbed In Sestion 4.1.1,
amar ramaval of e TN

4.2 Special Ingpection:

Speclal inspecton Is required In acoorgance with Sechion
1705 of the 2018, 2015 and 2012 18C, and Secbon 1704 of
e 2005 1BC, as appicabie. In 2d0mon 0 venlying
placement of reinforcing Dar spioes N acoordance with this
report, the spesial INSpector mus! verfy rsinforcing Dar
embedment. Couplef and rmehdar Oeniifcation; Nedd
preparation of components, inciuding fisld praparation of
reinforcing bar ends; and assembiy of the componanis
resulting in spiced reinfonsng bars.

5.0 CONDITIONS OF USE

The Bamec mechanica spice system described in tis
report complles with, of k& 3 sultahis afismative b whal &=
specfied in, thoss codes listed In Section 1.0 of this report,
subjact in the fodiowing condSions

5.1 Tne eplice syslem must be Instailed In accordance
wih e appicabke code, e ManufachWers
mEfuctions and his réporl. In e oaEs of oconmiol
Detwaen Me MANURICIWTErs pubdsned Instrucions
and this reporl, this report govems

§.2 Spice locations must comply with appicabis cooe

requiremants and be noted on plans approved by e
code offcial,

53 Under the 2018 and 2015 IBC, as appicabile, for
Siruciures requiated by Chapter 16 of ACI 398-14 (3
required by 2018 and 2015 1IBC Seclion 1905.1. as
appicabie), 1o splice deformed onotudIngl raroreing
pars resisting eanhquake-induced moment o
force. or Dofh, In spacial moment frames, specis
structural walls, angd a1 components of speca
structural wals inciuding coupling beams and wall
plers, with ihe mechanical spice systems. mi
cenMieates of renforcing bars must be submiied fo
the code oMdal a5 evidence at the Eisal reimforcing
bars comply with ACI 318-14 Section 20.2 2.5,

5.4 Unger me 2012 BC, for siruciures reguiated by
Chapler 21 of ACI 318-11 (25 required by 2012 IBC
Section 1205.1), fo spiice deformed reinforing bars
resistng earinquake-nouced maxure. iy forse, of
both, N special moment frames, special struchural
waits. and al componems of special structural wals
NCiudng couping Deams and wal plers. win the
Bartec mecnanical spice system, mill cemscates of

FRMforcing DS MUE! De ELDMITIST 10 e Chde ofo
a5 evidence hat he stesl reinfoning bars comply
wim ACI 318-11 Saction 21.1.5.2

55 Under te 2000 IBC, fr structures regulaled by
Chapter 21 of ACI 315-08 [as required by 2005 18C
Secion 1908.1), to spice oeformed reinforcing bars
resisting earhquake-inducad fexure and a3l forces
In rame members, siruciural walis and coupling
peams, with he Bartec mechanical spiice gystem, mill
cenifcates of reinforcing Dars must be submitizd fo
Ne code ofMoial 25 syidence that e stesl reinforcihng
bars comply with ACH 318-08 Section 21.1.52.

5.5 Special mspection mMusl D& provided in accofdance
with Section 4.2 of this repoct

57 Minimum concrete cover must be In accordance with
e [BC and mus] DB ME3Eured 10 Ihe ouler surmace of
e coupler.

&0 EVIDENCE SUBMITTED

Data in accordance with the ICC-ES Acceptance Critena
for Mechanical Connecior Systems for Steel Reinforcing
Bars (AC132), dated October 2015 (editonally revised May
2018)

T4 IDENTIFICATION

7.1 Each coupler & siamped with the letter “B* Mat
designates the Bamec product name, the requinsd
repar s2e, 3 work Ofger number, and T 1o
designate the use of e coupier In 3 Type 2 sphcs.
The packaging for e coupses has a labsl beanng the
COMpany name and address of Deadra Manufacturing
Co.. L, and the coupler model number, In addtion
© a stickar win the word "Bartes” and he evaiuation
reporl numiber (ESR-1705) Bungies of colkd-formed
ang threaged steel reinforging Dars. Doth with and
WINoUT Coupiers emporany Mreaded onto Me angs
of me stesl reinforcing bars, are labsled wih 3 tag
peanng e Dexira Manutaclunng company name,
produst designation (Bafec), e Type 2 spice
gesignation, e rebar size and e evaluaton repon
number [ESR-1705).

7.2 The report howders contact
folining:

DEXTRA MANUFACTURING CO., LTD.

5" FLOOR LUMPINI E BUILDING

247 SARASIN ROAD

LUMPINL PATHUMWAN, BANGKOK 10330
THAILARD

L BE:H GUp.com

informadion & the
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TABLE 1—BARTEC COUPLER (ETANDARD, POSITION AND FORM FIKER]Y
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DIVISION: 03 00 00—CONCRETE
section: 03 21 00—Reinforcing Steel

REPORT HOLDER:
DEXTRA MANUFACTURING CO., LTD.
EVALUATION SUBJECT:

BARTEC MECHANICAL ANCHORAGES FOR STEEL
RENFORCING BARS IN CONCRETE

1.0 EVALUATION SCOPE
Compliance with the following codes:

= 2018, 2015, 2012 and 2009 Indernational Building
Coae® 18C)

= 2013 Abu Dhabi Infemational Bullding Code (ADIBC)
The ADBC s based on the 2006 IBC 2000 IBC code sedions refensnosd
i T PeDO® Ehe T T SeaAlons K T ADIBC
For evaluafion for compliance with codes adopted by Los
Angeies Department of Bulldng and Safety (LADBS), see
ESR-2156 LABC Suppieméent
Property evaluated:
Siruciural

2.0 USES

The Bartec mechanical anchorage system Is 3 mechanica
OEvice COMpIYING with the requirements of Sections 25.4.4
and 25.4.5 of ACl1 3168-14 under the 2018 and 2015 IBC,
and Secbon 12.6 of ACI 315-11 under the 2012 IBC (AC]
3158-D8 under the 2005 IBC), for use as mechanica
anchorage to develop steel relnforcement bars In fenslon
a3 an afematve to sandand hooks of development
lengths of straight defommed stesl reinforcement bars In
reinforced, normal-weight concrete, Related sections In the
r.ouu ihat permit or requine mechanical anchorage of
bars are ACI 3J1B-14 Sectons 25411,
25.4.1 2, 7.7.36, T.7.3.83, 9.7.3.683 9.7.3.6, 99.4.4
9945 595946 13284, 16565 1832, 18421,
16.6.5.2, and ACI 318 (-11 and -03) Jections 12.1.1,
1221006, 12112, 12.11.3, 12.11.4, 12.12.1, a5 appilcable.
3.0 DESCRIPTION
3.1 Genaral;
The Bartec mechanical anchorage system consists of
Bartec round end anchor plates and Barec deformed sheel
reinforcing bars. The ends of the Danec reinforcing bars
are cold-rmed and threaded with metric threads 1o mate
with the Inlernal threads of the round end anchors.

The Bartec mechanical anchorage sysiem s avallabie for
Mos 4, 5, 6,7, 8,9, 10 and 11 deformed slesl reinforcing
bars. See Figure 1 and Table 1 for adaiional detalls.

32 Matenals:

321 End Anchor Plates: The end anchor plales ane
manufaciured from slesl compiying with SAE J403-2001
grade 1045, with minimum yieid and lensie
strengths of 53 and 67 ksl (400 and 600 MPa)
respactivesy.
322 steel Reinforcing Bars. The odeformed stesl
reinforcing bars (rebar) comply with ASTM AB15, Grade
&0, or ASTM ATODE, Grace &0. Galvanizabon and &pooy
, If appiled o the reinforcing bars, comply with
ASTM ATET or ASTM ATTS, respectively, and are apphed
prior fo coid forming of the reinforcing bar ends. The
forging and threading operations remove the Zinc or epoory
coating

4.0 DESIGN AND INSTALLATION

4.1 Design:
The structural design and use of the Bariec mechanical
anchorage system must comply with ACI 318, Saclions
12.6.1 through 12.6.3.

42 Installation:

4321 Gensral: Tne Bartec mechanical anchorage
system must be installed I accordance with Dexira
Manufacturing’s  Installation instructions, ACI 3158-14
Sections 254 12 25441, 25442 and 25.4.4.3 or ACI
318 (-11.-08) Sections 1251 through 1263, as
applicabie, and this evaluation repost

The &nd anchor plales are threaded onlo the end of the
Bariec siesl reinforcing bars with the threads of ithe end
anchor plates fully engaging the threads of the steel
reinforcing Dars. The end of the sieel reinforcing bar musi
not be recessed In ihe end anchor plate.

4232 Minimum Anchorage Length: The minimum
anchorage length, &. of headed bars must be determined
as ndicaied In ACI 318-14 Section 25442 or ACI 318
{-11,-08) Section 12.56.2, a5 applicable. Anchorage length
5 defined as the distance from e criical seclion o the
concrele beanng face of the anchor plates. Crilical section
s gefined as that locadion In the concrete member where
the maximum sbael bar Eirees IS requined.

4213 Termination of Headed Deformed Bars: The

headed deformed sleel reinforcing bars extending from
members, Guch as but not Imited 0 Deams, oDels o
brackels, and terminating in an adlacent member, musi be

NS wealustion Sapawrt are mor 1o b coviried a0 sepenssanmg aesiuiics o oFty ol a8 s

ar an pubsmmary o S rubieer of ter repart o 2 recomnahnoe G

Cotyrgnt © 2018 ICC Evabhation Bervon, LLC . A AN neserend.

v_rnnn.&dbd-lmd.u-ﬂ [Tl ey o et
e nae Thare in me wervamey by 20T Pasboren Seemze, LI, erprew or impiieal o
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exisnged to e far face of the confined region of e
43 Special Inspection

Specid Ingpection l& required In accordance with 20148,
2015 ang 2012 1IBC SecBon 1705 and 2005 IBC Secton
1704, 35 appicadie. In aodilon o venfying placement of
e mechanical anchorage Eystem as regquired Dy s
evaalion report. cutles of e specal Inspecion Incude
ingpecion of fai0 preparaton of components, assembly of
the anchor plates on e steel Dars, and (adbeling of e
progucis as noled in e evalualbon repodt

5.0 CONMDITIONS OF USE

The Bana: mechanica syslaM De&CMDed in thig
report comples with, or & 2 sullabie atemative 1o what s
specified i, the code Indicaled n Section 1.0 of this report,
SuUDIEC: tD 2 fOBCATMG CONAINDE

5.1 The sysiem must be nstalisd In acoordance with the
IBC, the manuiaciirers Insrucions and his reporn. in
the case of confict Delween Mme manufaclurers
publshed mefructions and thie report Vs repon
goveITs

57 ANChOraQe Sysiem CIIoUANons and Mstaliation detais
for @ach profect mus! be submilied o The code oMclal
for approval, and must be prepared Dy 3 regisienee
design professiona when regured by e statutes of
e UNSSCHon where he syslem B Inleeg

53 Unoer me 2018 and 2015 IBC. For suchures
reguiated oy Chapler 18 of ACI 335-14, wih e
Barlec mechanical anchorage system used 3%
reNfOITeMmBn! MESEING SarNqUAkE-INAUCED MOMEnt
axial force, of DOML I EDECLE momen] rames, specls
snatural wals, and 3l componenE of spacia
struchoral wals inciuding coupiing beams 3nd wall
plers. mil cenMcales of he oeformed bare of he
mechanical anchorage EYEEME Mus! be submited o
e code OMCLE a6 evidence al the sie! reinforoing
Dars compry with ACH 315-14 Seqfion 20.2 2 5

54 Under the 2012 IBC. For shuchres regulated Dy
Chapier 21 of ACI 318-11, with ihe Bartec mechanica
anchorage eyslem used 3 reinforcement resising
sarthquake-induced flaxure, 203l force, or both, I
specid moment frames, specal struciural wals, and
all components of epecal sructural wails Including
COUPENG DEATS 2Nd wail pears, mill carficates of the
deformad bars of the Mmechanical anchorage systems
mue! be submiied io Te code offical a5 evidence
that the sieel reinforoing bars compdy Wwem ACH 318-11
Sechon 21.1.52

55 Unger me 2009 (BC: For stuctures reguiated Dy
Chapter 21 of AC1 315-08, wiih the Bamec mechanical
anchofage Syslem UBed Ak renforcement resgming
SxNquake-nouced NEXUral ang Jxix Toroes in rame
memDers, specal structural wals and coupiing
Deams, mill CeMNBcates of Me Oefommed DarE Of the
Mechanicai anchofage SYSIRME MUst Dé SUDMItied 1o
me code OMCial 26 evI0ence Nal e Slee rednTorTing
bars comply with ACH 318-D8 Secbon 21.1.52

5.6 DSpecia ingpection musl De provided In acooiance
with Sechion 4.3 of IS report

57 MWENMUM CORCISS COVEr MUSI De IN 3CSordancs with
Saction 20.6.1.2.7 of ACI 318-14 or Secion 7.7 of
ACE 318 {17 and -0B), as appicable, and must Do
measured o he puter surface of the anchor piafe of
e aNCHOMgE SYSEM and stes reinforcemant tar

SE The uss of heated S&fOrMed DaTE 35 an aftematve 1o
tension Bp spiices under e 2018, 2015, 2012 ang
2009 IBC Is oulsice the Ecope of theg. reparn

6.0 EVIDENCE SUBMITTED

Daia In accordance with the WOC-ES Accepiance Criena
for Headed Deformed Bars (ACT), dxted Jamary 2013
[edioraily revissd Teplamber 2018

7.0 IDENTIFICATION

T.1 Each Barec end anchor piale & siamped with he
modsl designalion of "BEASCT, e lefters DM
(L&, Dextra Manufacturng) and 2 work oroer number,
3 ietter “T™ Indicaing conformance 10 ASTM ASTD-06
and 3 letier "HT indicabng conformance o ASTM
ASTO-09 for Class HA headed Dars. The packaging of
me end anchor plates haé a laDel Deanng e
COMpany nams and adcrass of Dextra Manufactunng,
he model des and e SVIUITOoN nepor
number (ESR-2166). Dundies of Me Banec sesl
reinforcing Dars are Qbsted wilth 2 ta3g Dearing the
Dexra Manufacturing company name, he prodoct
designation (Bariec) e rebar sizs and fhe
SVAILIDON rEpon number (ESR-21668)

7.2 The report hoiders contact nformation
todowing:

DEXTRA MANUFACTURING COD._, LTD.

5™ FLOOR LUMPINI Il BUILDING

247 SARASIN ROAD

LUMPINI, PHATHUMWAN, BANGKOK 10330

Is tha

THAILAND
www dexiragroup.com
aungdertr com
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TABLE "=BARTEC MECHANIC AL ANCHORAGE 3YITIMN

AMCHOR PLATE RENFORCEND BTEEL ANCHOR PLATE THREAD
MODEL Wommal 128 Nemingl Croct- Mominal Outsice | WNet Dearng Amea, CMENTIONE
DESIONATION Sesbonal Arsa, A, Dlamater A, nehes’)
imonee’) Omaneg)
BEAIC B2 & (] 1 [T T
BEAIL 25 H an V' .27 MO S
BEAIL =% § T4 L 1.7% MC4 K 3D
BEAIC ¥T 7 [T i 240 NQT K30
BEASC 8 ' oy " 139 [T LEL
BEAZEC 28 [} 1.92 . dgd [TITEL
BEASC m10 [T 137 Ly 27 [T LED
BEASC ®11 1" 1.54 ¥l [N VIS T LD

For Bk ' mch e 254 mm, | R = 625,16 ="

' e Bread depnziond, the vaiue o U 1 e Roming dameiee n sillmeders 500 the ST vIIUE 12 T e oAl NG in millmpien

_ N
Wf i -.‘*
' ®
-r':l i

g

FRMWRE 1=—BARTEC END ANCHORADER




INSTRUCCIONES
DE INSTALACION

Empalmes estandar

Preparar las barras de la primera etapa

Los extremos de la parte
delroscado de las barras
estan totalmente
entablado dentro de los
acopladores.

La tapa del acoplador esta
correctamente alzado.

Primera etapa - Conector

Colocar las barras Continuas

Remover la tapa del
plastico desde el
acopladory el hilo de
proteccion desde las
barras continuas.

Ambas tapas son del
mismo color.




Junta de barras

Atornillar las barras
continuas dentro del acople
(se puede utilizar una llave
inglesa esto facilita la
operacion).

Elcompromiso total de la
rosca es suficiente para
desarrollar la resistencia a la
traccion total del empalme.

Bloquear los empalmes

Bloqueando los empalmes se garantiza que su alargamiento permanente cumpla con el
requisito de codigo.

La longitud de rosca de armadura que este visible fuera del acoplador no debera exceder
de dos hilos (sin tomar en cuenta el hilo que se extiende en los extremos).

Maximo dos hilos visibles
fuera del acoplador @D




Posicion tipo B

Preparar las barras de la primera etapa

Verificar si las roscas de
las tapas de proteccion
estan instaladas
correctamente.

Comprobar si la tapa del
acoplador esta
correctamente ajustada.

Conexion de la primera etapa

Posicion de las barras continuas

Quitar el hilo de las
protecciones de las barras
de la primera etapay
llevar las barras de
continuacion en contacto
a tope a tope.

Los acopladores son
totalmente entablados en
las barras de continuacion




La junta de barras

Atornillar el acoplador fuera
de la barra de continuacion
y enla primera barra de la
etapa (se puede utilizar una
lave inglesa si facilita la
operacion).

Elcompromiso total de la
rosca es suficiente para

desarrollar la resistencia a la
traccion total del empalme.

Blogueando los empalmes
se garantiza que su
alargamiento permanente
cumpla con el requisito de
codigo.

Maximo dos

La longitud de rosca de hilos visibles
armadura que este visible
fuera del acoplador no

fuera del
acoplador
debera exceder de dos o

hilos (sin tomar en cuenta _ H 5
el hilo que se extiende en

los extremos).




Empalmes de transiciéon

Comprobar silos
extremos de la parte del
roscado de las barras
estan totalmente
entablado dentro de los
acopladores.

Revisar si la tapa del
acoplador esta
correctamente alzado.

Preparar las barras de la primera etapa

Primera etapa - Conector

Colocar las barras Continuas

Remover la tapa del
plastico desde el
acopladory el hilo de
proteccion desde las
barras continuas.

Comprobar siambas tapas
son del mismo color.




Junta de barras

Atornillar las barras
continuas dentro del acople.
(se puede utilizar una llave
inglesa esto facilita la
operacion).

Asegurarse si el
compromiso total de la
rosca es suficiente para
desarrollar la resistencia a la
traccion total del empalme.

Bloquear los empalmes

Blogueando los empalmes
se garantiza que su
alargamiento permanente
cumpla con el requisito de
codigo.

La longitud de rosca de
armadura que este visible
fuera del acoplador no
debera exceder de dos hilos
(sintomar en cuenta el hilo
gue se extiende en los
extremos).

Maximo dos hilos visibles
fuera del acoplador

&

M .
- -




Barras encabezadas

Las barras Continuas

Retirar la tapa de plastico
del la proteccion de rosca.
Atornillar la placa de
anclaje en el BARTEC.

Antes de atornillar la
placa, compruebe que el
hilo en la barrano es un
hilo ampliado destinado
para un empalme de
posicion.

Después de atornillar la
placa, compruebe que la
roscaengancha
completamente al hilo de
la barra de refuerzo.
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CARACTERISTICAS

BARTEC® es un sistema de empalme mecanico
roscado paralelo disefnado para la conexion de
armaduras de hormigon de ©12 hasta @50
(ASTM #4 a #18).

Los acopladores BARTEC® estan disefados vy

fabricados conforme a Eurocode 2, BS 8110,DIN
1045,ACI318,IBC,AASHTO Seccion Ill, Division 2.

VENTAJAS

® Un acoplador estandar para todos los requisitos
de empalme (Estandar / Posicion).

® nstalacion sencilla, sin necesidad de par de apriete.

® No hay reduccion del area de la seccion transversal
de la barra.

® Permite la elongacion ductil completa de las barras.
® Acoplador deltipo 2 conveniente para areas sismicas.

® Acorta los ciclos de construccion.

® Soluciona problemas de congestion de la barra.

METODOS
DE EMPALME

Empalme estandar
Conexion sencilla por rotacion de barra hasta
acoplamiento completo de larosca. Rosca paralela: sin
riesgo de error de calibre ni de rosca cruzada.

TIPO A

A

Empalme de posicion
AuUn cuando ambas barras no pueden rotar, el Sistema
BARTEC® usa un manguito estandar.

El manguito se enrosca completamente sobre la rosca
extendida de labarra aempalmar. La conexion se termina

enfrentando las barras y desenroscando el manguito
hacia la barra siguiente hasta acoplamiento completo.

i

Paso 1 Paso 2




PROCESO EN

3 PASOS

1. Corte %7 2. Estampado en frio
El extremo de la barra de refuerzo A continuacion, el extremo aserrado
es cuadrado aserrado. de la barra de refuerzo se amplia
mediante un proceso de estampado
en frio patentado. El didmetro del
nucleo de la barra se incrementa a
un tamano predeterminado.

3. Enroscado
Por ultimo, el extremo ampliado
de laarmadura se rosca a la longitud

requerida.

Empalme puente Empalme de transiciéon

Para empalmar jaulas que no han sido prefabricadas El sistema Bartec ofrece acopladores especiales de
juntas, o barras que no pueden enfrentarse, los transicion para varios calibres de barras que permiten
empalmes puentes Bartec son la solucion. realizar cambios sin inconvenientes.

Ambas barras se roscan con rosca estandar Bartecy el
perno central del empalme puente se usa para
conectarlas.

Barra de diametro menor

Manguito estandar

Barraroscada

Ranura de
comprobaciénvisual

Contratuerca

Manguito largo
para cubrir
el huecovertical

|.|||.||L||n|m|-|m|.|._l (b by I|lL

Bisel para
compensar
desalineacion axial

Barra de diametro mayor




APLICACIONES

ANCLAJES

Una alternativa conveniente a anclajes por dobleces
en areas congestionadas. Los anclajes estandares
Bartec son circulares y tienen una superficie de
soporte de 4 veces la seccion de la barra, pero pueden
fabricarse bajo pedido en otras dimensiones o formas
para cumplir los requerimientos de la aplicacion.
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Tamano
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ACOPLADORES
SOLDABLES

Para las estructuras mixtas, donde las barras de
refuerzo deben soldarse a perfiles de acero, los
manguitos soldables Bartec, fabricados
especificamente con acero bajo al carbono son
disponibles.
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